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- Mandrini portapinze ER e relative pinze

- Mandrini Weldon

- Mandrini portafrese combinati

- Mandrini portafrese con frascinamento frontale

- Mandrini portafrese con chiavetta di trascinamento
- Mandrini portafrese per frese a inserto

- Tiranti DIN 69871 e MAS 403 BT

- Mandrini cambio rapido

- Corredi per trapani e fresatrici

- Collet chucks with interchangeable collets ER
- Cutter spindles type “Weldon”

- Cutter spindles with combined drive

- Cutter spindles with drop front

- Cutter spindles with key drive

- Cutter spindles for milling insert

- Retention knobs DIN 69871 e MAS 403 BT

- Rapid gearbox devices

- Drilling and milling sets



MANDRINO PORTAPINZE ER E RELATIVE PINZE

Pinze tipo ER | Collets ER DIN 6499

CUTTER SPINDLES WITH INTERCHANGEABLE COLLETS ER

e

Rif. Attacct? @ pinze in dotazione
@ max. pinza
Plyer max. @ ;
Ref. o equipped plyers @
232 C.M. 2/ER 32
il 233 C.M. 3/ER 32 4-6-8-10-12-16-20
18]
5 &% & 234 C.M. 4/ER 32
235 C.M. 5/ER 40
zF / 6-8-10-12-16-20-25
236 C.M. 6/ER 40
237 1SO 30/ER 32
o / 4-6-8-10-12-16-20
0Z 3 238 1SO 40/ER 32
A8 Q[ 239 1SO 40/ER 40
6-8-10-12-16-20-25
240 1SO 50/ER 40
23.00/DIN
SK 40/ER 16 4-5-6-7-8-9-10
23.01/DIN
23.02/DIN
SK 40/ER 25 4-6-8-10-12-14-16
23.03/DIN
R 23:09/010 SK 40/ER 32 4-6-8-10-12-16-20
® [23.05/DIN
Y [23.12/DIN
z SK 50/ER 25 4-6-8-10-12-14-16
= 23.13/DIN
23.14/DIN
SK 50/ER 32 4-6-8-10-12-16-20
23.15/DIN
23.16/DIN
SK 50/ER 40 6-8-10-12-16-20-25
23.17/DIN
23.00/BT
BT 40/ER 16 4-5-6-7-8-9-10
23.01/BT /
23.02/BT
BT 40/ER 25 4-6-8-10-12-14-16
e 23.03/BT
o 22:04/B1 BT 40/ER 32 4-6-8-10-12-16-20
Q 23.05/BT
g 23.12/BT
) BT 50/ER 25 4-6-8-10-12-14-16
§ 23.13/BT
23.14/BT
BT 50/ER 32 4-6-8-10-12-16-20
23.15/BT
23.16/BT
BT 50/ER 40 6-8-10-12-16-20-25
23.17/BT

@ A Max
RIf. T?p% R [R————
@ A Min
5k
2400 | | | -
0.5
2
17
2601 | ol 27 e
*3 10
24.02/* e S
2 9
X
2403 | | | -
0.5
2
26
2404 | 0| 35 e
"3 16
24.05/* e
2 15
1
2406 | | | cewesss
0.5
2
33
2407 | | 40 -
* 3 20
24.08/* o
2 19
1
2400 | | | -
0.5
2
2430 | | | e
1
3
41
2411 | pas| | e
4
2342 | | | e
3
G 26
24.13/* -

4 25




HSK FORMA “A” HSK FORM “A”

Attacco

6 @ max. pinza o H
Ref. Plyer max. @ @D H
connection
51.00 HSK 40/ER 16 28 80
51.01 HSK 40/ER 25 42 80
51.02 HSK 40/ER 32 50 100
51.03 HSK 50/ER 16 28 100
51.04 HSK 50/ER 25 42 100

51.05 HSK 50/ER 32 50 100
51.06 HSK 63/ER 16 28 100
51.07 HSK 63/ER 16 28 160
51.08%* HSK 63/ER 16 28 200
51.09 HSK 63/ER 25 42 100
51.10 HSK 63/ER 25 42 160

51.11%* HSK 63/ER 25 42 200
51.12%* HSK 63/ER 32 50 80
51.13 HSK 63/ER 32 50 100
51.14 HSK 63/ER 32 50 160

51.15% HSK 63/ER 32 50 200
51.16 HSK 63/ER 40 63 100

: 51.17 HSK 63/ER 40 63 120
g 51.18 HSK 63/ER 40 63 160
51.19%* HSK 63/ER 40 63 200
51.20 HSK 80/ER 32 50 100
51.21 HSK 80/ER 40 63 120
51.22 HSK 100/ER 16 28 100
51.23% HSK 100/ER 16 28 160
51.24 HSK 100/ER 25 42 100
51.25 HSK 100/ER 25 42 160
51.26% HSK 100/ER 25 42 200
51.27* HSK 100/ER 32 50 80
51.28 HSK 100/ER 32 50 100
51.29 HSK 100/ER 32 50 160
51.30%* HSK 100/ER 32 50 200
51.31 HSK 100/ER 40 63 100
51.32 HSK 100/ER 40 63 160
51.33% HSK 100/ER 40 63 200

* = si forniscono su richiesta
* = they are supplied on request

MANDRINI WELDON CUTTER SPINDLES TYPE WELDON

. / Z 0
) 7 /]
ﬁl/ T | ==l
. _ _ o \ _ _ a v
/ 1 Q Q
L AL ASA AT AL
i LS LSS,
DIN 2080
DIN 69871
MAS 403 BT IS
L




Rif. Attacco @D H
Rif. Attacco| @ DH6 @c L
Ref. Connection @D H
Ref, Shnak | @ DHe @c L
52.00 HSK 50 6 65
699 10 40 40 52.01 HSK 50 8 65
700 12 40 45 52.02 HSK 50 10 65
701 16 ass 50 52.03 HSK 50 12 80
702 1so40| 20 44 55 5304 5D = 6
703 25 50 60 52.05 HSK 50 16 80
704 32 60 65 52.06 HSK 50 18 80
° 704/81S 40 68 75 52.07 HSK 50 20 80
B[ o o] | Cme T we ol
E ;g: 12 :g :2 52.10 HSK 63 6 160
P 52.11 HSK 63 8 65
@ 707 16 i 50 52.12% HSK 63 8 100
708 1SO 50 20 45 65 52.13 HSK 63 8 160
709 25 60 8 52.14 HSK 63 10 65
710 32 65 75 52.15% HSK 63 10 100
710/B1S 40 68 80 52.16 HSK 63 10 160
i 30 20 8% 52.17 HSK 63 12 80
335 | 150 s0 coummenT v case N,
35.01/DIN 10 40 50 =% e Ta 50
35.02/DIN 12 40 35 52.21*% HSK 63 14 100
35.03/DIN 16 45 650 < T e = TED
35.04/DIN | SK40 | 20 50 65 X R T e 5
35.05/DIN 25 5 70 + 52.24% HSK 63 16 100
= | _33.00/DIN S 52.25 HSK 63 16| 160
% |35.06-20/DIN 40 80 85 T T = 0
7 35.13/DIN 10 40 60 TR T R 5
= 35.14/DIN 12 40 65 52.28 HSK 63 18 160
] 35.15/DIN 16 45 70 52.20 HoK 63 0 50
35.16/DIN | _ [ 20 50 75 52.30% oK 63 >0 o0
35.17/DIN 25 55 80 51 T = T
35.18/DIN 32 63 85 533 T = 0
35.19/DIN 40 80 90 TET e == 5
35.20/DIN 50 90 95 5234 oK 63 > 10
35.01/8BT 10 40 50 52.35 HSK 63 32 160
35.02/BT 12 40 55 e T - 35
35.03/BT 16 45 60 TR TERT00 = 5
35.04/BT | BT40 | 20 50 65 3 e s " 56
35.05/8T 25 55 70 52.39 HSK 100 12 80
B 35.06/8T 32 63 75 52.40 HSK 100 14 80
¢ | S2.06-40/51 40 80 85 52.41 HSK 100 16 100
< 35.13/8BT 10 40 60 52.42 HSK 100 18 100
2 35.14/B7 12 40 65 52.43 HSK 100 20 100
= 35.15/87 16 45 70 52.44 HSK 100 25 100
35.16/BT | o0 5o |20 >0 /5 52.45 HSK 100 32 | 100
35.17/87 25 39 80 52.46 HSK 100 40 105
25ia2/57 32 £2 i * = g forniscono su richiesta
35.19/BT 40 80 90 | .- _
= they are supplied on request
35.20/BT 50 90 95




MANDRINI PORTAFRESE COMBINATI | CUTTER SPINDLES WITH COMBINED DRIVE

L1

Foy
U
NN

DIN 2080
DIN 69871 |
MAS 403 BT S L
Rif. Attacco| @ D L L @cC S
Ref. Shank | @ D 2 L' |@cC S
1580 16 | 17 | 27| 32| 30
1581 1S030| 22 | 19 | 31 | 40 | 45
1582 27 | 21| 33 | 48 | 45
1583 16 | 17 | 27 | 32 | 30
1584 22 19 31 40 35
@ 1585 27 | 21| 33| 48 | 35
o 1SO 40
~ 1586 32 | 24 | 38 | 58 | 48
Z 1587 40 | 27 | 41 | 70 | 54
a 1588 50 | 30 | 46 | 90 | 60
2 1580 w6 171 271 321 37 Trascinatori frontali per
- 1590 2 | 19| 31 | a0 | 37 mandrini portafrese combinati
:::; IS0 50 ;Z ;: ;; :2 2; Fgce drivefs for cy’rter spindles
with combined drive
1593 40 | 27 | 41 | 70 | 56
1594 50 | 30 | 46 | 90 | 70 ac
25.00/DIN 16 | 17 | 27 | 32 | 50
25.01/DIN 22 | 19| 31 | 40 | 58
25.02/DIN| SK40 | 27 | 21 | 33 | 48 | 56
~ |25.03/DIN 32 | 24 | 38 | s8 | 58 _ I
% |25.04/DIN 40 | 27 | 41| 70 | 60
2 |25.10/DIN 16 | 17 | 27 | 32 | 66 \}r\ l— |
Z [25.11/DIN 22 | 19| 31 | 40 | 69 —+ 8§ ) |
O |25.12/DIN SR 27 | 21| 33 | 48 | 72 /}/
25.13/DIN 32 | 24 | 38 | s8 | 74 |
25.14/DIN 40 | 27 | 41 | 70 | 76
25.15/DIN 50 | 30 | 46 | 90 | 80
25.00/BT 16 | 17 | 27 | 32 | s0
25.01/BT 22 | 19| 31 | 40 | 58 L
25.02/BT | BT40 | 27 | 21 | 33 | 48 | 56 )
= 25.03/BT 32 | 24 | 38 | 58| 58 Ll R R (I
0 25.04/BT 40 | 27 | 41 | 70 | 60
S [ 25.10/BT 16 | 17| 27 321 e6 Ref. |@D|O@C| L
g 25.11/BT 22 | 19| 31 | 40 | 69 1595 | 16 | 32 | 10
= 25.12/BT | - 27 | 21| 33 | 48 | 72 1596 | 22 | 20 | 12
25.13/BT 32 | 24 | 38 | 58| 74 1507 | 27 | 48 | 12
25.14/BT 40 | 27 | 41 | 70 | 76 w598 | 32 | 58 | 13
25.15/BT 50 | 30 | 46 | 90 | 80 1599 | 20 | 70 | 12
1600 | 50 | 90 | 16




Rif. Attacco @D H
Ref. Connection @D H
53.00 HSK 50 16 50
53.01 HSK 50 22 60
53.02 HSK 50 27 60
53.03 HSK 63 16 60
53.04 HSK 63 16 100
53.05 HSK 63 22 60
53.06 HSK 63 22 100
< 53.07 HSK 63 27 60
3 53.08 HSK 63 27 100
T 53.09 HSK 63 32 60
53.10 HSK 63 32 100
53.11 HSK 63 40 70
53.12 HSK 63 40 100
53.13 HSK 100 16 60
53.14 HSK 100 22 60
53.15 HSK 100 27 60
53.16 HSK 100 32 60
53.17 HSK 100 40 70

MANDRINI PORTAFRESE CON TRASCINAMENTO FRONTALE CUTTER SPINDLES WITH DROP FRONT

“ X

@C

@D

DIN 2080
DIN 69871
MAS 403 BT S L




Rif. Attacco| @ D L S @C
Ref. Shank | @D L S @cC
1107 16 16 - 21 28 | 30
1108 22 18 - 24 28 | 40
1109 27 20 - 27 33 | 50
ISO 30
1110 16 16 50 | 30
1111 22 18 50 | 40
1112 27 20 50 | s0
1113 16 16 - 21 28 | 30
1114 22 18 - 24 30 | 40
1115 27 20 - 27 30 | 50
1116 32 23-31 30 | 63
1117 40 |26-35-43| 34 | 80
1117/bis 50 29 - 43 40 | 100
ISO 40
g 1118 16 16 50 | 30
g 1119 22 18 50 | 40
> 1120 27 20 50 | 50
a 1121 32 23 50 | 63
o 1122 40 26 50 | 80
4 1122/bis 50 29 50 | 100
1123 16 16 - 21 37 ] 30 Rif. Attacco| @ D L s |@c¢
1124 22 18 - 24 37 | 40
1125 27 20 - 27 37 | 50 Ref. shank | @ D L s |oc
1126 32 23-31 37 | 63
1127 40 |26-35-43| 37 | 80 26.00/BT - - 45 -
1128 — 50 29 - 43 37 | 100 26.01/BT 90
1129 16 16 63 | 30 26.02/BT - - 47 20
1130 22 18 63 | 40 26.03/BT 90
26.04/BT 47
1131 27 20 63 | 50 / wran | =5 5 o
1132 32 23 63 | 63 26.05/BT 87
26.06/BT 47
1133 40 26 63 | 80 / 32 23 63
1134 50 29 63 | 100 26.07/BT 84
26.08/BT 47
26.00/DIN s 7 45 58 - / P 5% i
26.01/DIN 90 m 26.09/BT 81
m
26.02/DIN 47 26.20/BT 56
/ 22 18 40 S 16 16 30
26.03/DIN 90 i 26.21/BT 102
26.04/DIN 47 < 26.22/BT 58
/ SK 40 | 27 20 50 = 22 18 40
26.05/DIN 87 26.23/BT 100
J 26.24/BT 58
26.06/DIN - 23 47 63 / 27 20 50
26.07/DIN 84 26.25/BT BT 50 98
26.08/DIN 47 26.26/BT 58
- / 40 26 80 32 23 63
N 26.09/DIN 81 26.27/BT 95
©
26.20/DIN 56 26.28/BT 58
3 / 16 16 30 40 26 80
> 26.21/DIN 102 26.29/BT 92
= : 26.30/BT 58
o |285:22/DIN 22 18 28 40 L 50 29 100
26.23/DIN 100 26.31/BT 92
26.24/DIN 58
27 20 50
26.25/DIN 98
SK 50
26.26/DIN 5 53 58 &3
26.27/DIN 95
26.28/DIN 58
40 26 80
26.29/DIN 92
26.30/DIN B o5 58 0
26.31/DIN 92




Q
/,
IS
DIN 228 / E
Rif. Attacco 2D I S @cC S I
Ref. Shank | @D| L s |@c
1075 10 | 12 ] 18 | 22
1076 5 13 | 14 | 21 | 28
1077 16 | 16 | 23 | 30
ke 1078 22 | 18 | 25 | 40
& 1079 16 | 16 | 28 | 30
- 1080 3 22 | 18| 30 | 40
h 1081 27 | 20| 32 | s0
g 1082 16 | 16 | 28 | 30
= 1083 22 | 18 | 35 | 40
o | 1084 4 27 | 20 [ 39 [ s0
g 1085 32 | 23| 42 | 63
o 1086 40 | 26 | s0 | so
g 1087 16 | 16 | 30 | 30
z 1088 22 | 18 | 40 | 40
8 1089 5 27 | 20 | 44 | so
1090 32 | 23| 46 | 63
1091 40 | 26 | s0 | 80
1092 50 | 29 | 53 | 100
1 X
B g o
. . L. - i I
N
DIN228 / | E
5 (=
Rif. Attacco | @D | L s |@c
Ref. Shank | @D]| L s |@ac
1093 16 | 16 | 28 | 30
e 1094 3 22 | 18 | 30 | 40
% 1095 27 | 20 | 34 | s0
- 1096 16 [ 16 | 28 | 30
& | 1097 22 | 18 | 35 | 40
g 1098 4 27 | 20 | 39 | 50
= 1099 32 | 23| 42 | 63
:: 1100 20 | 26 | s0 | s0
2 1101 16 | 16 | 30 | 30
o 1102 22 | 18 | 40 | 40
g 1103 5 27 | 20 | 44 | s0
z 1104 32 | 23| 46 | 63
S [ 1105 40 | 26 | 50 | 80
1106 50 [ 29 | 53 | 100







Rif. Attacco | @D L S @cC
Ref. Shank | @D | L s |@c
27.00/DIN 11 | 52
16 28
27.01/DIN 20 | 92
27.02/DIN 20 | 52
22 36
27.03/DIN 37 | 92
27.04/DIN 20 | 52
SK 40 | 27 42
27.05/DIN 37 | 92
27.06/DIN 23 | 52
/ 32 50
27.07/DIN 60 | 92
27.08/DIN 30 | 52
- 40 60
~ |27.09/DIN 60 | 92
3 27.20/DIN 11 | 63
Iv.) 16 28
> |27.21/DIN 20 | 103
= | 27.22/DIN 20 | 63
a) 22 36
27.23/DIN 37 | 103
27.24/DIN 20 | 63
27 42
27.25/DIN Sk 50 37 | 103
27.26/DIN 2
s/ 32 2 1 65 50
27.27/DIN 60 | 103
27.28/DIN 30 | 63
40 60
27.29/DIN 60 | 103
27.30/DIN 37 | 63
50 68
27.31/DIN 60 | 103
/‘ U o
a )
- = ==
DIN 228 /
5 L
Rif. Attacco @D L S @C
Ref. Shank @D L s |@c
1062 16 | 11-20-29 | 43 | 28
e 1063 3 22 20-37 | 43| 36
& 1064 27 | 20-37-60 | 43 | 42
- 1065 16 | 11-20-29 | 48 | 28
tz; 1066 22 20 - 37 48 | 36
o 1067 4 27 | 20-37-60 | 48 | 42
= 1068 32 | 23-60-75| 48 | 50
:l‘ 1069 40 | 30-60-90 | 48 | 60
g 1070 16 | 11-20-29 | 53 | 28
g 1071 22 20 - 37 53 | 36
o 1072 . 27 | 20-37-60| 53 | 42
2 1073 32 | 23-60-75| 53 | 50
8 1074 40 | 30-60-90 | 53 | 60
1074/bis 50 | 37-60-90 | 53 | 68




TR, /
/)////f // |

DIN 228 /

RIf. Attacco | @D L
Ref. Shank | @D L
1030 10 10
1031 13 25
1032 16 | 11-20-29
1033 2 10 10
1034 13 25
1035 16 | 11-20-29
1036 16 | 11-20-29
1037 22 20 - 37
1038 " 27 | 20-37- 60
1039 16 | 11-20-29
1040 22 20 - 37
« 1041 27 | 20-37-60
8 1042 16 | 11-20- 29
[ 1043 22 20 - 37
® 1044 27 | 20-37-60
« 1045 32 | 23-60-75
= 1046 40 | 30-60 - 90
e 1047 4 16 | 11-20-29
g 1048 22 20 - 37
o 1049 27 | 20-37-60
g 1050 32 | 23-60-75
z 1051 40 | 30-60 - 90
= 1052 16 | 11-20-29
1053 22 20 - 37
1054 27 | 20-37- 60
1055 32 | 23-60-75
1056 40 | 30- 60 - 90
1056/ bis & 50 | 37 - 60 - 90
1057 16 | 11-20-29
1058 22 3037
1059 27 | 20-37-60
1060 32 | 23-60-75
1061 40 | 30- 60 - 90
1061/bis 50 | 37-60-90




MANDRINI PORTAFRESE PER FRESE AD INSERTO CUTTER SPINDLES FOR MILLING INSERT

@D
@C

e N Sl i 0ge,
MAS 403 BT
B
|
Rif. Attacco| @ D @C L 1 B G
Ref. Shank | @ D @C L I B G
301 40 88,88 24 66,70 15,90 M1z
g 302 IS0 40 50 128,57 | 26 101,60 | 25,40 M 16
ﬁ 303 60 128,57 | 38 101,60 | 25,40 M 16
= 304 40 | 88,88 | 24 | 66,70 | 15,90 | M 12
E 305 ISO 50 50 128,57 | 26 | 101,60 25,40 M 16
(o] 306 60 128,57 | 38 101,60 | 25,40 M 16
Eil 307 1SO 60 60 128,57 38 101,60 | 25,40 M 16
308 100 | 221,44 | 38 |177,80| 25,40 [ M 20
i 28.00/DIN| SK 40 40 88,88 24 66,7 15,9 M12
E 3 28.03/DIN 40 88,88 24 66,7 15,9 M 12
(=] 8 28.04/DIN| SK 50 50 128,57 | 26 101,6
28.05/DIN 60 | 128,57 38 | 101,6
- 28.00/BT | BT 40 40 88,88 24 66,7
:-‘ o 28.03/BT 40 88,88 24 66,7
= 3 28.04/BT | BTS50 | 50 |128,57| 26 | 101,6
< 28.05/BT 60 128,57 | 38 101,6




MANDRINI CAMBIO RAPIDO RAPID GEARBOX DEVICES

/A
tH—— =t [-—-— A=

TTTTTY

DIN 2080 DIN 2080

Attacco Attacco

Rif. .
esterno interno

Ref. Qutside cone | Inside cone

478 ISO 40 ISO 30
479%* ISO 40 ISO 40
480 ISO 50 ISO 40
481* ISO 50 ISO 50

¥ = 5j forniscono su richiesta
* = they are supplied on request

{t—+— ——— I — o i (=2
—\ 2222277
DIN 228 / DIN 2080
Rif Attacco Attacco
: esterno interno
Ref. Qutside cone | Inside cone
482 C.M. 4 ISO 30
483 C.M. 5 IS0 40
484% C.M. 6 IS0 40
485* C.M. 6 ISO 50
486* | Metrico 80 ISO 40
487% | Metrico 80 IS0 50
488* | Metrico 100 1SO 40
489* | Metrico 100 ISO 50

* = gf forniscono su richiesta
* = they are supplied on request




MANDRIN! PORTAUTENSILI A CAMBIO RAPIDO TOOL HOLDER CHUCKS WITH RAPID GEARBOX
Attacco con dente di trascinamento Connection with drive footh

Rif. Denominazione Attacco L L1
mm. | mm
Ref. Descripion Shank L L1
mm. | mm
Mandrino tipo A
1301 Chuck type A C.M. 2
Bussola C.M.1 per utensili con dente di trasc.
tanz Morse Taper 1 bushing for tools with drive tooth @25 78 Hb
Bussola C.M.2 per utensili con dente di trasc.
1303 Marse Taper 2 bushing for tools with drive tooth .25 29 A3
Bussola C.M.2 per utensili con cono filettato
1304 Morse Taper 2 bushing for tools with threaded cone L 4 | A
Completo di cui sopra in elegante astuccio (5 pz.)
1306 : : :
Above equipment in case (5 pieces)
Mandrino tipo B
1307 Chuck tybe B C.M. 3
Bussola C.M.1 per utensili con dente di trasc.
L3045 Morse Taper 1 bushing for tools with drive tooth 8.32 =Y &R
Bussola C.M.2 per utensili con dente di trasc.
1309 Morse Taper 2 bushing for tools with drive tooth @32 2 15
Bussola C.M.3 per utensili con dente di trasc.
1310 Morse Taper 3 bushing for tools with drive tooth @3z | ;| 925
Bussola C.M.3 per utensili a cono filettato
Ltk Morse Taper 3 bushing for tools with threaded cone @32 [ 110|125
Completo di cui sopra in elegante astuccio (6 pz.)
1313 : : i
Above equipment in case (6 pieces)
Mandrino tipo C
1314 Chiuck type C C.M. 4
Bussola C.M.2 per utensili con dente di trasc.
1315 Morse Taper 2 bushing for tools with drive tooth a2 43 ||| 0
Bussola C.M.3 per utensili con dente di trasc.
1316 Marse Taper 3 bushing for tools with drive tooth 042 130, | =22
Bussola C.M.4 per utensili con dente di trasc.
1317 Morse Taper 4 bushing for tools with drive tooth g | 18| 280
Bussola C.M.4 per utensili a cono filettato
1318 Morse Taper 4 bushing for tools with threaded cone 8.2 50 ) ===t
Completo di cui sopra in elegante astuccio (6 pz.)
1320 : ; :
Above equipment in case (6 pieces)
Mandrino tipo D
1321 Chuck type D C.M. 5
Bussola C.M.3 per utensili con dente di trasc.
a2 Morse Taper 3 bushing for tools with drive tooth 286 | 15| 233
Bussola C.M.4 per utensili con dente di trasc.
1323 Marse Taper 4 bushing for tools with drive tooth @56 e
Bussola C.M.5 per utensili con dente di trasc.
1324 Morse Taper 5 bushing for tools with drive tooth R | e el
Completo di cui sopra in elegante astuccio (5 pz.)
1326 5 ; -
Above equipment in case (5 pieces)




TIRANTI DIN 69871 | RETENTION KNOBS DIN 69871

12
6%5 - I3
A\ Tipo A | Type A
5° |
- / \
A T —T— 4
— o - - e
O i _-q = DR | Dl (@] & (@)
1 /
; =B 1
R1 05 min. \
I8
S 17 le -
13 |\ i . J
K S
DIN 69871
TYPE "A"
Rif. Attacco| I I2 Iz Ia Is Ie 17 I D1 D2 D3 D4 Ds S S1 ]
Ref. Shank | It 12 I3 14 Is Is 17 18 D1 D2 D3 D4 Ds S S1 ]
40.10/DIN| SK 40 | 54 26 | 20 22 28 21 7 4 19 14 | Mi6e | 17 | 23 19 | 2 7
40.12/DIN| SK 50 74 34 25 29 40 30 10 5 28 21 M24 25 36 30 2 11,5

13 ]
Tipo B | Type B
- ‘.\e HinN _9 N e B Te
0 & T TIA i a Qo . Fil fa
(TR a |4
[ ~| | \"‘ /
Le_\
1z 6,
la I\ s J
% 11 A .S
TYPE "B"

Rif. Attacco| It 12 I3 14 Is Is 17 Is La D1 D2 D3 D4 Ds S ]
Ref. Shank | It 12 I3 14 Is Ie | 17| Is Lo D1 D2 D3 Ds | Ds | S ]
40.13/DIN| SK 40 | 44,5| 16,4 11,1]13,2]| 28,1|21,1| 7 |3,25|1,75]|18,95|12,95| Mm16 | 17 | 22,5 18] 7,35
40.15/DIN| SK 50 | 65,5|25,6( 18 | 20,3| 40 30 | 10|5,2512,75| 29,1 | 19,6 | M24| 25 |37,0| 30 |11,55




TIRANTI MAS 403 BT RETENTION KNOBS MAS 403 BT

[
x O
P )
\
! . 3y [ o~
o a& A a I
L':'{__E._ /,?* = - |
&:}' \%.__
T
T s 14
= 12 2l 13 &
= 11 S
MAS 403 BT
0° = 45°
Rif. Attacco| It I2 I3 I4 Is Is I7 Is D1 D2 D3 D4 Ds T T S
Ref. Shank | It I2 I3 Ia Is Is I7 Is D1 D2 D3 Da Ds T T1 S

40.00/BT | BT 40| 60 | 35 | 25 | 20 5 28 | 3
40.02/BT | BT 50| 85 | 45 | 40 | 32 8 35| 5 5 38 23 17 | M24] 25 | 10 | 8 30
6

0° = 60°
Rif. Attacco| It 12 I3 I4 Is Is 17 I8 D1 D2 D3 Da Ds T T1 =
Ref. Shank | 11 12 I3 I4 Is Is I7 Is D1 D2 D3 Da Ds T T1 S

40.03/BT | BT40 | 60 | 35 | 25 | 20 5 28 | 3 4 23 15 10 | Mi6| 17 6 4 19
40.05/BT | BT 50| 85 | 45 | 40 | 32 8 35 | 5 5 38 23 17 | M24] 25| 10 | 8 30

CORREDI PER TRAPANI E FRESATRICI DRILLING AND MILLING SETS
Arichiesta si compongono corredi complefi On request we make complete kifs




CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA

1 - | nostri accessori sono realizzati a regola d'arte e garantiti. Eventuali anomalie dovranno
essere comunicate per iscritto entro e non oltre il termine di 8 giorni dalla data di consegna.
Gli accessori che non risultassero effettivamente conformi all’esito delle nostre verifiche
verranno sostituiti in totale garanzia senza alcun indennizzo.

Sono esclusi dalla garanzia gli accessori utilizzati in modo improprio, modificati dal cliente o
usati per lungo periodo.

2 - Ciriserviamo di apportare ai nostri prodotti tutte quelle modifiche che, a nostro insindacabile
giudizio, rappresentino migliorie, senza che possano essere sollevate eccezioni in merito.

3 - La normale consegna degli accessori disponibili a magazzino avviene nel fermine di 24/48
ore dal ricevimento dell’ordine. Per gli accessori non disponibili, i fermini di consegna verranno
comunicati in forma scritta. | ritardi dovuti ad eventuali problemi di realizzazione non danno
diritto ad alcuna richiesta di risarcimento danni.

4 - Le spese di trasporto sono interamente a carico del committente, che potrd indicarci il
nominativo del vettore convenzionato per la spedizione in porto assegnato. In mancanza di tale
comunicazione provvederemo ad affidare la merce al nostro vettore di fiducia con addebito
dei costi nella fattura di vendita. La merce & da intendersi consegnata all’atto del ritiro da
parte del vettore presso la nostra sede.

5 - Le richieste di sostituzione/reso dovranno essere inviate in forma scritfta nel termine di 8
giorni dal ricevimento della merce. Previa autorizzazione da parte nostra, il materiale dovra
essere inviato alla nostra sede con spese di spedizione a carico del committente.

Gli accessori verranno acceftati e, nel caso, sostituiti previa nostra verifica qualora questi non
siano stati danneggiati o comunque utilizzati per prove o simili.

In caso di accessori resi per errata ordinazione, dall’'importo che verrd riaccreditato verrd
dedofta la somma di Euro 20,00 per recupero spese amministrative e di ripristino a magazzino.

6 - | prezzi relativi a tutti gli articoli inseriti nel presente catalogo sono disponibili sul separato
listino O.M.O.P. Srl in vigore al momento dell'effettivo ordine, al lordo degli sconti concordati
con il committente. Per accessori speciali a richiesta il prezzo netto verrd comunicato volta
per volta in forma scritta e la realizzazione sottoposta ad esplicita accettazione da parte del
cliente, anch’essa in froma scritta.

7 - I disegni, i festi, le immagini e tutto quanto presente nel catalogo sono protetti dal copyright
di O.M.O.P. Srl ed utilizzabili esclusivamente previa autorizzazione della stessa.

8 - Per qualsiasi controversia & esclusivamente competente il Foro di Brescia.



SALES TERMS AND CONDITIONS

1 - Our accessories are made in a workmanlike manner and guaranteed. Any errors must be
submitted in writing no later than the period of 8 days from the date of delivery. The accessories
that were derived in accordance with the outcome of our audit will be replaced in total
warranty without compensation. Are excluded the accessories used improperly, modified by
the customer or used for a long period.

2 - We reserve the right to make changes to our products all those who, in our sole discretion,
represent improvements, without exceptions that can be raised in this regard.

3 - The normal delivery of accessories in stock is within 24/48 hours from receipt of order.
For accessories not available, delivery fimes will be communicated in writing. Delays due to
problems of realization not be entitled to any claim for damages.

4 - Transport costs are entirely borne by the buyer, who can tell us the name of the carrier
agreement to ship freight collect. In the absence of such notification we will entrust them fo
our carrier of frust with your charges in the bill of sale.

The goods are to be considered delivered upon receipt by the carrier at our office.

5 - Requests for replacement / return must be submitted in written form within 8 days from
receipt of goods. Prior authorization from us, the material should be sent to our office with
postage paid by the customer. The accessories will be accepted and in such a way, without
our prior written verification that they have not been damaged or otherwise used for frials. For
returns made for the wrong order, the amount that will be repaid will be deducted the sum of €
20,00 for recovery of administrative costs and recovery in stock.

6 - The prices for all items contained in this catalog are available in the separate list OMOP Srl
in force at the time of the actual order, before discounts agreed with the customer. For special
accessories on request, the net price will be communicated from fime to time in writing and
submitted to the realization of explicit acceptance by the customer.

7 - The drawings, fexts, images and everything in the catalog are copyrighted by OMOP Srl and
usable only with the permission of the same.

8 - For any dispute is exclusively competent the Court of Brescia (ltaly).



i nf o @ o m o p ac c e s s o Tr i . c o m

O.M.O.P. S.r.l.

Via Padana Superiore n° 10
25030 Coccaglio (Brescia) Italia

Tel. 030.7721604 - 030.7722280
Fax 030.7700063

info@Qomopaccessori.com
www.omopaccessori.com
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